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Nuevo puente de La Gaznata (Avila)

Marcos Gonzalez Herrero. Director Técnico. ENAH-Quimica para Hormigdn, S.L.

El arroyo de la Gaznata forma uno de los brazos del embalse del Burguillo sobre el rio Alberche. La
puesta en funcionamiento del nuevo puente de La Gaznata ha supuesto una importante mejora
para la movilidad y seguridad de este tramo de la carretera N-403 (Toledo-Valladolid) a su paso
por la provincia de Avila, a la altura del PK. 100,160. El disefio para la puesta en obra del hormigén
de altas prestaciones requerido para la ejecucion del nuevo puente, ha sido posible gracias al em-
pleo de los aditivos de ENAH.

esde que el puente se pro-
yectara en el afio 2005, y tras
el inicio y posterior paraliza-
cion de las obras en 2015, el
puente finalmente se ejecutd durante
el verano de 2018, entrando en fun-
cionamiento la estructura a finales del
mismo afo y sustituyendo al antiguo y
estrecho puente de los afios 20 del si-
glo pasado. El hormigonado en tiempo
caluroso establecié un condicionante
para el disefio de un hormigéon que
cumpliese tanto con los requisitos del
proyecto como su puesta en obra, cen-
trandonos principalmente en el hormi-
gén HP-45/1/20/1lb+F de las dovelas.

El puente se describe con una longitud
de 212 metros con dos pilas de doble
fuste empotradas en el tablero forman-
do tres vanos. Los dos vanos extremos
de 42 y 50 metros entre pilas y estribos,
son secciones cajon de hormigon pre-
tensado HP-45/F/20/Ilb+F construidos
mediante cimbra. El tramo central de
120 metros, se ha construido mediante
carros de avance por voladizos, ejecu-
tando dovelas de hormigén pretensa-
do HP-45/1/20/llb+F en cada uno de
los avances de 5 metros de longitud. La
resistencia del hormigén a las 48 horas
debia ser mayor de 35 MPa para permitir
un rendimiento de ejecucién de dovela
a la semana.

Ejecucidn del vano central

Como aligeramiento del puente, dada
la longitud del vano intermedio en re-
lacion a la corta distancia de los vanos
extremos, se colocd una pieza central
de cierre fabricada en acero patinable .
resistente a la corrosion y posterior hor- (arro de avance en voladizo.
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Planta de hormigan.

migonado con hormigén pretensado
HP-40/F/20/1lb+F. Para la singular colo-
caciéon de esta pieza de 42 metros de
longitud y 115 toneladas de peso, se
botd primeramente sobre el embalse
para ser posteriormente transportada
por flotacién bajo el tablero con la ayu-
da de una embarcacion y ser finalmen-
te izada a 20 metros sobre el nivel del
embalse por cuatro gatos hidraulicos de
70 toneladas hasta su posicion final.

Para poder realizar el suministro de hor-
migodn desde la menor distancia posible,
Hormigones Taramona alquild las instala-
ciones de la planta ubicada en El Barraco,
a 8 kildmetros de la obra. No obstante, las
temperaturas elevadas de los meses de
julioy agosto, la utilizacion de un cemen-
to 52,5 R para las dovelas, el dificil acceso
de los camiones hormigonera a los pun-
tos de bombeo y el trafico concurrido
propio de una zona recreativa y turistica
en temporada estival, condicionaban la
puesta en obra de un hormigén de resis-
tencias iniciales.

Las excelentes propiedades que el super-
plastificante Enahpolymer 837 confiere al
hormigén, permitieron fabricar un hor-
migén que combinaba unas elevadas
resistencias mecanicas iniciales y finales,
con un éptimo tiempo abierto de man-
tenimiento de trabajabilidad a una rela-
cién agua cemento de 0,29. El superplas-
tificante también permitié un amasado
instantdneo en fabricacion por via seca,
acortando los tiempos de suministro y
aportando una gran homogeneidad a la
mezcla. Para los picos de calor también
se adiciond una dosificacion moderada-
mente baja del plastificante Enahplast 42
y para el ambiente 'F" una minima dosis
de aireante.

Cabe destacar la gran compatibilidad de
este superplastificante con todo tipo de
materias primas y naturalezas de arido.
En este caso, el arido grueso fue un arido
triturado de naturaleza corneana con un
desgaste de 'Los Angeles’ de 11 proce-
dente de Canteras Cuadrado en Tornadi-
z0s de Avila, y suministrado en fracciones
de 6/12 y 12/20 milimetros. En cuanto al
arido fino, se empled una arena rodada
de naturaleza silicea procedente del are-
nero de Hermanos Dominguez Gutiérrez
en Hernansancho. Asimismo, se utilizé un
cemento CEM | 52,5R para los hormigo-
nes pretensados y CEM 142,5R para el res-
to de la estructura, ambos suministrados
por el Grupo Castrejon desde la planta ‘El
Alto’de Cementos Portland Valderrivas.
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Botadura de la pieza central sobre el embalse.

El equipo técnico de ENAH formulé
con estos materiales un hormigoén de
granulometrfa discontinua y alta com-
pacidad, cuyo disefio con bajo con-
tenido de arena fue posible gracias al
superplastificante  Enahpolymer 837
sin presencia de exudaciéon y con alta
bombeabilidad.

Los resultados de resistencia a compre-
sién que se obtuvieron en este hormigon
fueron superiores a 40 MPa a 48 horas,
llegando a alcanzar resistencias de casi
70 MPa a 28 dfas.

Finalmente, el hormigon HP-45/1/20/11lb+F
para la ejecucion de las dovelas que
requerfa resistencias iniciales dentro
de las primeras 48 horas para correr
los carros, y un tiempo abierto de tra-
bajabilidad del hormigén suficiente
para su transporte, bombeo y coloca-
cién en temperaturas de verano, fue
posible gracias al particular disefo
de su férmula por el equipo técnico
de Quimica para Hormigon y gracias
a las propiedades de los aditivos para
hormigén de ENAH, que junto a la im-
portante colaboracion e implicacién
de Hormigones Taramona en su desa-
rrollo, cumplieron de manera sobresa-
liente los retos tanto de prestaciones
del hormigdén, como los plazos de eje-
cucién y los requerimientos de TECSA
Empresa Constructora y la asistencia
técnica INECO.
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